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Empreendedor SADA FORJAS LTDA. S s S L O ‘4*‘: c
Empreendimento: Forjaria - DN Codlgo ~TClasse [Porte = 4} "
Atividade: Produgdc de forjados de aco sem 74/2004 B-03-10-7 |cinco |G '
tratamento quimico superficial. ' :

| CNPJ: 25.308.198/0003-98 .
"| Enderego: Rua Prefeito Alberto Moura, N" 900 S
Municipio:Sete Lagoas™MG - S “
Consultoria Ambiental: : ' ‘ '
Referéncia: REVALIDACAO DE LICEN(;A DE OPERAQAO Vahdade
] ' lndefenmento

' RESU MO

A SADA FORJAS LTDA. solicitou em 10 04-2007 a Revahdagao

da Licenca de -

Opeéragdo ‘para a 4rea de usinagem e forjaria de ago, CUjO processo original é:

12611 992!003/2000 LO 568, validade ate 2&9—2006

Trata—se uma industria. de forjarla usmagem e tratamento térrmco de ago, com
capacidade nominal instalada de 18.000 t/ano,  ocupando uma- area total de 35.000
m2. Atualmente a area de forjaria da empresa oonta com o total de 890. func:onanos

O processo de produgao segue duas linhas, a pnmelra éa elaboragao fabncagao e

 tratamento quimico da matriz’'que depois é enviada ao pré-forjamento. O processo se
inicia na umdade de pesagem e estocagem da matéria-prima, e:p seguida essa . .
. matéria-prima é -enviada para o corte e posteriormente para o processo de -
. aquecimento dos blanks, onde ent&o é encaminhada para a matriz onde é feito o pré-

forjamento. Apds esta etapa segue-se para o foriamento. Depois de forjada apeca é
enviada para rebarbagio, furaq:ao e, calibragdo, e.em seguida para as etapas de

tratamento térmico, jateamento de pegas nas granllhadoras segumdp para inspecéo-
. final, embalagem e expedu;ao onde em alguns casos pode ocorrer a usnnagem'

novamente

A 3gua é utlllzada no resfnamento refngeragao de equnpamentos no consumo ‘

“humano, e lavagem de pisos e equamentos e jardmagem eé captelida em um pogo’

de volume médio de 3.000 m¥més; € em casos de emergéncia a agua é servida pelo
SAEE Sete Lagoas. . A empresa possui 0. Certificado de Outorga do IGAM n°
1138/2006 para uma vazéo de 6, 5.m*h com validade até 17-8-2011. ‘ . _
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- conforme mformagoes do RADA.

—_— q—:—~'
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- Com reiag:ao aos efluentes Ilqmdos mdustnals a SADA FORJAS LTDA faz uso de
~agua para lavagem de pegas e veiculos, resfrlamento e refngeragao e purga dos

compressores e agua proveniente do sistema de limpeza e lavagem de pisos. O .

" langamento . final € na rede publica SAAE Sete Lagoas depois de passar por um

sistema de tratamento de efluentes. Os esgotos ‘'sanitérios e eﬂuentes pluviais
também passam por S|stemas de tratamentos. Com relacdo aos sistemas existentes,

. 0s resultados do programa de momtoramento demonstram que 65 mesmos Sao’

ineficientes e ndo atendem aos limites estabelecidos pela Leglslagao sendo que .
durante este processo de hcencuamento a empresa apresentou projeto para-

'adequagéo destes eﬂuentes S , A o ‘ B

l AN

No entanto os pro;etos apresentados nao apresentam memorial de ca!culo e nem

descritivo e também néo informam .se irdo’ regularizar o parametro DBO, que se

.- encontra em desconformldade com a Leglslagao conforme apresentado pela propna :
) empresa no RADA . :

N

-

As emissGes atmosféricas sao geradas no Jateamento de granathasI departamento
de solda, sistema-de captagdo de maquinas de eletro eros&o, fornos de camara de

.. ‘Gés | e li.revenimento continuo da exaustéo da témpera e exaustor das prensas.
. Conforme - as medtgoes apresentadas as emlssoes nestes - pon;cos atendem a

Legsslag:ao Ambiental vugente

1

. No revenimento continuo a embresa'iré instalar um eliminador de névoas oleosas,

com o objetivo de reter o éleo e fumos de soldas coletados pelas Coifas mstaladas
sobre 0s pontos geradores de gases e oleos dos robos de solda

4

A empresa néo cumprlu com todas as cond:cnonantes das Ltcengas de Operaq:éo

+

A empresa nao apresentou desempenho ambiental satusfatono durante 0 prazo de
validade da Licenga uma vez-que o rmonitoramerito de efluentes I|qu1dos mostrou que
o empreendimento opera em desacordo com a Leglslagao pnncnpaimente referente
ao parametro DBO. . _ \

Durante o] prazo de validade das Ilcengas foram aphcados dois Autos de Infrag.éo a0, _'

. empreendimento de nimeros, 1088!2002 oom ‘multa paga e F45712007 em anéhse

jur;dlca conforme o SIAM.

Pelo exposto, sugerlmos que .0 COPAM indefira a’ sollc:tac;,ao de revalidagéd da

. Licenga de Operag&o para a Sada Forjas Ltda ouvida a assessoria juridica da FEAM.

IS

2
i

Rubrica da Autor g’{l , c ., Parecer Técnico GEDIN N°191/2008
‘ : : : w Procésso COPAM N° 00126/1992/005/2007
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2- DISCUSSI\O I
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1 -INTRODUQAO o

4

A SADA FORJAS LTDA: solicitou em 10-04-2007 a Revandagao da Lroenga de
. Operacdo para a area de usinagem e forjaria_de ago, cujo processo ongmal é

126/1 992/003/2000, LO 568 valndade até 28—9-2006

-~

Em 04- 10—2007 foi realizada vistoria nas mstalagoes da empresa quando foram

sohcnadas_ informagbes complementares. que foram protocoladas na FEAM em 04-04-

2008

Trata—se da 4rea de forja € usinagem de ago da SADA FORJAS LTDA., usina de Sete-
Lagoas, com capacidade nominal instalada de 18.000 t de aco forjadolano ocupando -

uma area total de 35.000 m?. Atualmente esta area da empresa conta tom o total de

‘890 funcionérios. Estdo sendo licenciados tambem os patios de usmagem tratamento: .
térmico (témpera), tratamento térmico quimico e recuperacgdo ou[manutengao de
_ méqumas aparelhos e equamentos industriais. :

I
I [ «
Py
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0 RADA fon elaborado conforme o] Termo de Referenc:a da FEAM i

o processo de produgao segue duas hnhas a primeira € a elaborac,iao fabricagéo e _'
tratamento quimico da matriz que depois é enviada ao pre-forjamento O processo se -

jnicia na unidade de pesagem e estocagem da matéria-prima, .em seguida essa
. matéria-prima é- enviada ‘para o corte e .posteriormente para lo processo de

aquecimento dos blanks, onde entao é encaminhada para a matriz onde ¢ feito o pre— :

forjamento. Apos esta etapa segue-se para o forjamento. Depois de forjada apecaé

enviada para rebarbagdo, furagcdo e calibracdo, e em seguida para as etapas de.

, tratamento_ térmico, jateamento de pegas nas granithadoras, segumdo para inspecao

“fi nal, embalagem e expedigfo, onde em alguns casos pode ocorlrer a usanagem '

novamente. - _ - . ’

“As principais matérias primas e insumos sdo o ago, acetlleno acudo nitrico, acido -

muriatico, alcool, aménia, -argénio, bactericida, catallzador cloro, ! desengraxante,
desmoldarite, detergente sabdo para as maos, gas GLP, gés natural, granatha,

grafite, gasolina, graxa, magnaflux, nitrogénio, ¢leo refrigerante, dlec Iubnﬂcante éleo N

diesel, 6Ieo dielétrico, oleo hidraulico, oxigénio, querosene tinta ethinner

P
A agua é utilizada no resfnamento refngerar;ao de equ:pamentcls no CONSUMoO
humano, e lavagem de pisos e equipamentos. e jardinagem, e é captada em um pogo
de volume médio de 3.000 m*més, e em casos de emergéncia a agua é servida pelo
' SAEE Sete Lagoas. A empresa possui o Certificade de Outorga do IGAM n°
1 13812006 para uma vazéo de 6 5 m*h com vahdade até 17-8-2011. ‘

A energia consumlda é fornecida pela CEMIG € O consumo medlo de energia e!étnca _' .

é de 1 951. 521 KWh/meés..

, . . = |

Com relag;ao aos eﬂuentes ||qundos mdustnais a SADA FORJAS LTDA., faz uso de

' agua para lavagem de pecas e veiculos, resfriamento e refngerag:éo e purga dos
. compressores e agua proveniente do sistema de limpeza e iavagem de pisos. O.

“langamento final & na rede publica SAAE Sete Lagoas depois de pass'ar porum -

Rubrica-da Autor U‘LQ Parecer Técnico GEDIN N°191/2008
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sistema de tratamento de eﬂuentes Com relac;.éo aos Ststemas ex1st
resultados do : Lo E N

’

. programa de- momtoramento demonstram ‘que 0$ mesmos s&0 mef cientes e :néo
atendem aos limites estabelecidos pela Legislagéo, sendo que durante este processo
de licenciamento a empresa apresentou proleto para adequagao destes eﬂuentes

O projeto, apresentado prevé a mstalagao de dosagem de pohcloreto tlje alumlmo para
_quebra’ das .emulsbes de Oleos, dosagem de coagulantes e ﬂoculantes nos
- decantadores, caixa separadora de dlec e ﬂltrag:ao atraves de um fﬂtro de arela
A empresa projetou também um sistema para retencéo e tratamento das aguas
pluwans com reforma do piso do galpao da forjaria, revestimento do plso do galao da
usinagem, revestimento do patio, retirada do depdsito de dleo, reconstrugéio da caixa -
de passagem dos efluentes pluwals formando uma caixa de decantagdo e programa
de automonitoramento de aguas pluwals reconstrut;,ao do iavador de pegas e
‘adequagao do deposato de resuduos C

T

¥
. Os eﬂuentes I|qwdos sanitarios apos tratamento em sistemas de fossa—séptlca e
filtros anaeroblos sdo langados na rede publlca do ‘SAEE Sete Lagoas mas este '
.S|stema tambem ¢ ineficiente e néo, atende aos padroes

A empresa também apresentou um pro;eto para adequagao dos esgotos sanitanos
que sao gerados em uma vazao média de 3,5 m*/h. Existem na empresa cinco fossas .
sépticas com filtros anaerdbicos, sendo que a coleta do. efluente’ sanitario é.
independente do efluente.industrial e das aguas pluviais. Este sistema n&o consegue
atender aos padrées atuais. A empresa pretende instalar um sistema comp!ementar
de tratamento denominado tratamento aeroblco do BIOdISCO ]

.

'O sistema biodisco & composto de dlscos (drametro de 1200 mm a 3500 mm) de
material polimérico fixados a um eixo que, apoiados em mancais'e ac:onado por um
- motor, gira dentro de um tanque onde passa o efluente a ser tratado. |Cc:'mo a rotagio
dos discos é baixa, a supefficie dos discos é exposta alternadamente, ao meio liquido
- eaoar atmosfénco Na superficie do disco se aderem coldnias de mucroorganlsmos
que se allmentam do materlal organlco presente no' eﬂuente e absofvem o oxlgenlo -
atmosférico. : |

- -~

" No entanto os pro;etos apresentados nao: apresentam memorual de calculo e nem
descritivo e também néo informam se’ird regularizar o parametre DBO, que se
encontra desconforme com a Leglsiagao conforme apresentado pela propr;a empresa
“No RADA v -

As emissdes atmosfencas sdo geradas no Jateamento de granalhas departamento de
» solda, sistema de captagéio de maquinas de eletroeros&o, fornos de camara de Gas1
~ell revemmento continuo da exaustéo da témpera e exaustor das prensas

I
Na chamme do Jateamento de -granalhas & gerado matenal partlculado para a-

atmosfera, numa vazdo média de 11307 Nm*h. O sistema de controle é composto o

. por um filtro de mangas com em|ssao média de 61,5 mg/Nm3 . l

No departamento de soldas a concentracao de material partlculado é de 146 ,

mgINn’F" 802 1,63 mg.-’Nm’ névoa acida ( H2S04 ) 0,04 mg/Nm® e NOz em 13

Parecer Téchico GEDIN N*®4: 91[2008
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“mg/Nm?, esse setor ndo possui sustema de controle sendo qi?&

. No sistema de captagao de méquunas de eletroeroséo. é gerado matrerlal partlculado
. 8§02, H2804 e NO2 nas concentragbes de'7,1 mg/Nm?2, 2,2 mg/Nm?, 0‘ 07 mg/Nm*e 78

‘Na camara de gés | é gerado matenal partlculado SOz névoa acida ( H2804 ) e NOz

-19,45 mg/Nm®,. esse ponto de emissdo tambem ndo possui sistema de éontro‘le eas -
. em:ssoes encontram—se conforme com a Leglslagao ' " '

" Na camara de gas |l é gerado material partlculado SOz névoa acida ( HzSO4 ye NOz,

'~ com suas consecutivas concentragoes 7,4 mg/Nm? |, 0, 56 mg;mea 0,09 mg/Nm?® e
- 23,43 mg/Nm®, esse ponto de emisséo também néo pOSSUI sistema de controle e as

-0,27 mg/Nm® , 0,94 mg/Nm® e 18,8 mg/Nm?®, esse ponto de- emlssao ‘também né&o -

.{H2S04 ), Cromo e Niquel, com suas consecutivas concentragoes maximas: 33,2
- mg/Nm* , 0,00 mgINm3 5,29 mg/Nm® 0,0008 mg/Nm? e 0,0015 mg/Nm®, sendo que
' @sse ponto de emissdo também n&o possui snstema de. controle e as emissdes -
- encontram-se conforme com a Legis!agao -

E metal:co com eSpessura de 100 mm, ﬂltro tlpo manga em fibra de vndrc': ’

0 S|stema contara com uma vazéo de 7000 méfhora, efnménc:a de f Itragem de 95 % :

Os reS|duos sélidos gerados na area sao mcmerados rec:clados reutlhzados ere--

: Tecuciagem

. gerada uma taxa média. de 776, 46 Kglmes A destlnag:ao final - do re5|duo é a
‘recuclagem L _ | . : | :

encontram-se conforme a Leglslaq;ao

A ' [

mgINm3 Esse ponto de emissio tambem nao possun SIstema de controle e as
emtssoes encantram-se conforme a Leglslar;ao L

com suas consecutivas concentragbes: 7,1 mg/Nm*-, 0,31 mg/Nm® | 0,3 mg/Nm* e ' |

i AY

emissbes encontram se conforme com a Leglslag;ao I )
No revenlmento contmuo exaustao da tempera e gerado material partlculado SOz,
névoa 4cida ( H2804 ) e NO2, com as consecutivas concentrag:oes 67,6 mg/Nm® ,

possun sistema de controle eas emlssoes encontram-se conforme com a Legustagao '

B
t

Na exaustdo da forjar:a e gerado material partlculado SOz névoa 4cida

bl f ;'
No revemmento contlnuo -a empresa ira-instalar 'um eliminador de nevoas oleosas
com o objetivo 'de reter o Glec e fumos de soldas coletados pelas Goifas lnstaiadas

sobre os pontos geradores de gases e 6leos dos robos de solda.

I

i

O equamento de controle contara com ellmlnador de névoa metahco com gicanes
internos que possibilita a saturagio do. éleo ‘e retencdo de fumos. lde soldas fi Itro

motor e!etnco de 20 CV, velocndade méxlma nos ﬂltros de 2, 6 m/s. |

refi nados . L ,-} .
F " - ¢

O papellpapelao classificada segundo NBR 10 004!2004 como Classe 1B, sendo
gerada uma taxa média de 2 388 58 Kg/més.' A destlnagao final ldo reS|duo éa

¥

0 resuduo pléstuco cIass:ﬁcado segundo NBR 10 004/2004 como Classe 1IB, sendo

Rubrica da Autor 4 : _ o Parecer Técnico GEDIN N°191/2008 -
) C w\ Processo COPAM N° 00126/1992/005/2007 .
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"0 reS|duo sucata, ciassuf cado segundo NBR 10. 004!2004 como C\ﬁasse {7: sen :
~ gerada uma taxa média de 182 384,67 Kglmes A.destinag¢ao fi ﬂa!l do-résiduc’é a
reciclagem.” ' ‘ '

" O residuo, po de granalha cIassuf cado segundo NBR 10. 004/2004 como Classe IIA o
sendo gerada uma taxa média de 1, 687 08 Kglmes A destmagéo ﬁnal doresiduo éa -

remclagem o .

Os reS|duos dos Servicos de salde, classﬁ'cado segundo NBR- 10,004/2004 como .

Classe |, sendo gerada uma taxa medta “de 2,94 Kg/més, tem como sua destinagéo

finala mcmeragao

-0 resnduo EPIs sucatados classnr cado segUndo NBR 10.004/2004 como Classe IIB .-
sendo gerada uma taxa media de 261 67 Kglmes A destsnar;ao final do residuo é a
'remclagem ' '

O residuo, Ia'mpadas classificado Eegundo NBR 10.004/2004 como Classe |, sendo -

gerada uma taxa média de 36,67 umdadeslmes A destlnag;ao flnal do residuoc é a -

descontammat;éo ' '

A - . ’
B .

0 resnduo toalha para banhelro cIaSS|f cado segundo NBR 10, 004/2004 bamé Classe
B, sendo gerada uma taxa. média de 198, 58 unldadeslmes A destinagéo final do

O remduo 6leo Iubrn" cante classifi cado segundo NBR 10. 004/2004 como Classe [,

sendo gerada uma taxa média de 1.485,50 Umés A destlnagao f nal do re31duo é orv.,

_re-refi namento : - ;

:i "

As atividades que sao desenvolwdas na area.nao ultrapassam 0s nwels de presséo -

sonora estabelecidos na Legislagio; conforme monitoramento reallzado que.acusou - °

ruidos maxnmos de 68 1 dB na divisa da empresa em penodc diumno:
A empresa ndo cumpriu com todas as’ condmonantes das Llceng;as de Operagao '
conformie mformac;oes do RADA: IR ‘: S

A empresa rido apresentou desempenho ambiental satlsfatono durénte: o prazo de
validade da Licenga uma vez que -0 monitoramento de efluentes !lqmdos mostrou que .
: 0 empreendimento opera em desacordo com a Legsslat;ao pnnmpalmente referente -

» ao parametro DBO. . ' . .

A )
! 1y

Durante o prazo de vahdade das llceng:as foram apllcados dois Autos de Infracdo ao -
‘empreendimento de ntmeros, 1088/2002 com multa paga e F45712007 em anahse
Jundlca conforme o SIAM. : .

3- CONCLUSAO L o ST

_ ‘,Pefo exposto sugenmos que o COPAM Jndeﬂra a sol:crtagao de revalndag:ao da_
* Licenca de Operacgao para a Sada Forjas Ltda ouvida a assessoria Jurldnca da FEAM

!
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