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FUNDAGAO ESTADUAL
DO MEIO AMBIENTE

Parecer Técnico GEDIN N° 130/2008
Processo COPAM N°: 186/2004/001/2004

Empreendedor: RCT — Servigos de Vulcanizagao Ltda.
Empreendimento: RCT — Servigos de Vulcanizagéo Ltda.
Atividade: Recuperacéo de laminados e fios de borracha.

CNPJ: 02.692.797/0001-60

Endereco: Polo Industrial de Antbnio Pereira, 10.

Municipio: Ouro Preto/ MG .
Referéncia: LICENCA DE OPERACAO CORRETIVA

DN Cddigo |Classe | Porte

74/2004 | C-02-04-6 3 M

Validade: 6 anos

RESUMO

O propésito deste parecer técnico € subsidiar o COPAM na apreciacdo do pedido de
Licenca de Operacao, de carater corretivo, da RCT — Servigos de Vulcanizagdo Ltda cuja
atividade, fabricacdo de artefatos de borracha, é classificada como classe 3 uma vez que
seu potencial degradador/poluidor € médio e seu porte é médio (1,0 hae 70 funcionarios),
e codigo C-02-04-6 conforme a Deliberagcdo Normativa COPAM 74/2004. Encontra-se em
operacao no Polo Industrial de Anténio Pereira, 10, municipio de Ouro Preto. Tendo em
vista a operacdo sem licenga ambiental para este fim a RCT foi autuada por meio do Auto
de Infracdo740/2008.

O Relatério de Controle Ambiental — RCA e o Plano de Controle Ambiental — PCA foram
elaborados pelo Engenheiro Lorivando Antonio Costa — CREA/MG 37.153/D.

As matérias primas utilizadas sdo correias de borracha (com e sem aco) para
recuperacdo, pecas metdlicas para revestimento, borrachas e pastilhas de ceramica.
Utilizam os insumos solventes, colas, granalhas e ligacdes de borrachas. Seus
equipamentos sdo 1 misturador, 1 auto-clave, 1 jato de granalha, 4 prensas, 1 guindaste,
2 compressores e um gerador em stand-by. S&o produzidas correias recuperadas, pecas
revestidas e tiras de cerdmica. A capacidade instalada é de 800 m de correia/més e de
30 tambores/més. A producado atual € de 500 m de correia/més e de 10 tambores/més.
Ressalta-se que a empresa presta servigos nas instalagdes de seus clientes.

Os processos de recuperacao que a empresa utiliza sdo emenda de correia de lona a frio;
emenda de correia de lona a quente e emenda de correia de cabo de aco (sendo estes
realizados no empreendimento do cliente); revestimento de tambores ou pecas a frio;
revestimento de tambores ou pecas a quente; revestimento de borracha com ceramica e
recuperacgéo de correias.

Os residuos sélidos gerados sé@o constituidos, de modo geral, por aparas e restos de
borracha, EPI, papel, papeldo, plasticos, sucata de correia, vasilhames de vidro e metal,
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adesivos plasticos, p6s de correias lixadas, lampadas, estopas, sucata metdlica, lixo
domeéstico, embalagens de produtos quimicos e lubrificantes.

Também sao geradas cinzas nas caldeiras. Os residuos comuns (escritorio e domésticos)
séo recolhidos pela prefeitura, as cinzas sao utilizadas como substrato em hortas e os

demais residuos sao direcionados a reciclagem/reutilizacdo por meio de venda ou
doacdo.

A geracdao de efluentes liquidos industriais ocorre no lavador de pecas e na lavagem dos
pisos e veiculos. Os efluentes sanitarios consistem de esgotos sanitarios provenientes
dos vestiarios, banheiros e cozinha. Foi informado em vistoria que os efluentes sanitarios
sao direcionados a rede de coleta municipal. Entretanto encontra-se no PCA projeto de
sistema de tratamento para tais efluentes constituidos por fossa séptica e filtro anaerébio.
Para controle de efluentes oleosos gerados no lavador de pegas a empresa apresentou
projeto de sistema de separacdo de agua e Oleo. A implantagdo, bem como a
comprovacdo destes sistemas de tratamento serdo solicitados por meio de
condicionantes.

As emissBes atmosféricas produzidas sdo resultantes do uso da caldeira a lenha
(atualmente a empresa faz uso de paletes). Consta no PCA que os ruidos estao
enguadrados nos limites permitidos pela Lei Estadual 10.100/90. A empresa foi orientada
a solicitar autorizagdo do IEF caso venha utilizar lenha nas caldeiras no futuro.

Para controle de incéndios a empresa conta com um sistema de combate composto por
extintores bem como uma brigada de incéndio.

Face ao exposto, para tomada de decisdo pelo COPAM, sugere-se a concessao da
Licenca de Operacéo, para RCT — Servicos de Vulcanizacao situada em Ouro Preto, por 6
anos, vinculada as condicionantes listadas no Anexo | e Il, ouvida a Procuradoria da
FEAM.

Rubrica do Autor Parecer Técnico GEDIN N° 130/2008
Processo COPAM N°: 186/2004/001/2004
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1. INTRODUCAO

O proposito deste parecer técnico é subsidiar o COPAM na apreciacdo do pedido de
Licenca de Operacdo, de carater corretivo, da RCT — Servicos de Vulcanizagéo Ltda,
formalizado em 26-08-2004, cuja atividade, fabricacdo de artefatos de borracha, é
classificada como de Classe 3 uma vez que seu potencial degradador/poluidor € médio e
seu porte € médio (1 ha e 70 funcionérios), e cédigo C-02-04-6 conforme a Deliberacao
Normativa COPAM 74/2004. Encontra-se em operacdo no Polo Industrial de Antdnio
Pereira, 10, municipio de Ouro Preto.

A operacao se d4 em 3 turnos que promovem o funcionamento da empresa em 24 h ao
dia. Ndo opera nos sabados e domingos. A area administrativa trabalha de segunda a
quinta das 7:00 as 17:00hs e na sexta das 7:00 as 16:00 h, a area operacional de
segunda a sexta: o primeiro turno das 7:00 as 15:00 h, o segundo das 15:00 as 23:00 h e
o terceiro das 23:00 as 7:00 h.

O Relatério de Controle Ambiental — RCA e o Plano de Controle Ambiental — PCA foram
elaborados pelo Engenheiro Lorivando Anténio Costa — CREA/MG 37.153/D.

Este parecer técnico tem por objetivo subsidiar o COPAM na tomada de decisao frente a
solicitagao de licenciamento de operacao da empresa.

2. DISCUSSAO

2.1. Caracterizagdo do Empreendimento

Em 17-03-2008 o empreendimento foi vistoriado e nesta ocasido se verificou que estava
operando desde 1991. A empresa localiza-se no municipio de Ouro Preto, em um Distrito
Industrial. A area, no local exato do empreendimento, é plana. O trabalho desenvolvido
refere-se a recuperacao de correias transportadoras de minério e tambores. Tendo em
vista a operacdo sem licengca ambiental para este fim a RCT foi autuada por meio do Auto
de Infracdo 740/2008.

As instalacdes incluem galpbes para producdo, armazenamento de matéria prima,
produtos, insumos, almoxarifado, administracdo e operacdo. Conta com refeitorio para os
funcionérios. Possui duas caldeiras a lenha. Uma encontra-se desativada e outra é
alimentada por paletes usados. Tendo em vista que no futuro deveréo fazer uso de lenha,
a empresa foi orientada a providenciar a autorizagdo do IEF para tal uso. Fazem uso
humano e industrial de agua de poco tubular (vazdo méaxima de 1100 m*h) outorgado
junto ao IGAM. O uso industrial ocorre nas caldeiras e na formacgéo de colchdo de agua
entre as prensas e a borracha que esta sendo vulcanizada. Faz uso de energia elétrica da
CEMIG com consumo mensal médio de 14300 kwWh.

As matérias primas utilizadas sdo correias de borracha (com e sem acgo) para
recuperacao, pecas metdlicas para revestimento, borrachas e pastilhas de ceramica.
Utilizam os insumos solventes, colas, granalhas e ligacdes de borrachas. Seus
equipamentos sdo 1 misturador, 1 auto-clave, 1 jato de granalha, 4 prensas, 1 guindaste,
2 compressores e um gerador em stand-by. S&o produzidas correias recuperadas, pecas
revestidas e tiras de cerdmica. A capacidade instalada é de 800 m de correia/més e de
30 tambores/més. A producao atual € de 500m de correia/més e de 10 tambores/més.

Ressalta-se que a empresa presta servigcos nas instalagées de seus clientes.
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Os processos de recuperagao que a empresa utiliza sao:

1- Emendade correia de lona a frio (Servico realizado no empreendimento do cliente):

Para realizar a emenda da correia é necessario posiciona-la no local da banca, cortar as
lonas e lixar a superficie, dar duas deméaos de cola, fazer o fechamento com um rolo duplo
e dar o acabamento final.

Ao final do processo os residuos gerados sao:
- Aparas e p6 da correia,;
Estopas impregnadas com solvente;
Vasilhames vazios de cola, solvente e catalisador;
Trinchas impregnadas com cola.

2 — Emenda de correia de lona a quente (Servigo realizado no empreendimento do
cliente):

Monta—se a banca e posiciona-se a correia, cortam-se as lonas e as lixas, limpa-se com
solvente, passam-se duas demaos de cola, enche-se o vao de fechamento com borracha
de ligacao, coloca-se o tecido néo tecido para o fechamento, monta-se as placas dando
presséo e aguecendo para que ocorra a vulcanizacao e dar o acabamento final.

Ao final do processo os residuos gerados sao:
- Aparas e po das correias;
Latas de cola vazias;
Estopas impregnadas com solvente;
Trinchas impregnadas com cola;
Adesivo plastico (polietileno) que vem protegendo a superficie adesiva da
borracha de ligagéo.

3 — Emenda de correia de cabo de aco (Servigo realizado no empreendimento do
cliente):

Na emenda da correia é necessario posiciona-la no local da banca; rachar a correia e
abrir os cabos; lixar os cabos e fazer a emenda deles com bragadeiras ou pregos; dar
duas deméos de cola; encher o vdo com borracha de ligagao; colocar o tecido ndo tecido
para fazer o fechamento; colocar as placas dando pressdo e aquecendo a uma
temperatura final de 150 °C e dar o acabamento nas bordas.

Ao final do processo os residuos gerados séo:
- Aparas e po das correias;
Aparas de cabo de acgo;
Estopas impregnadas com solvente;
Trinchas impregnadas com cola;
Latas vazias de cola;
Adesivo plastico (polietileno) que vem protegendo a superficie adesiva da
borracha de ligagéo.
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4 — Revestimento de tambores ou pecas a frio:

A empresa recebe o material e avalia o tipo de revestimento, lixa o tambor e limpa com
raspador quimico, aplica duas deméos de cola e reveste o tambor com o lencol de
borracha e da o acabamento final.

Ao final do processo os residuos gerados séo:
- Aparas retiradas do revestimento;
Pé do lixamento do tambor;
Estopas impregnadas com solvente;
Aparas do lencol de borracha;
Vasilhames vazios dos produtos quimicos utilizados;
Trinchas impregnadas com cola.

5 — Revestimento de tambores ou pegas a quente:

A empresa recebe o tambor e avalia o tipo de revestimento, retira o revestimento
remanescente e limpa o tambor com solvente, aplica duas deméos de cola e reveste o
tambor com borracha crua, leva a autoclave e vulcaniza, apés da o acabamento final.

Ao final do processo os residuos gerados séo:
- Revestimento remanescente dos tambores;
Refugo de borracha;
Trinchas impregnadas com solvente;
Particulados gerados na caldeira;
Aparas e p6 de borracha vulcanizada.

6 — Revestimento de borracha com ceramica:

A empresa fabrica as tiras de borracha, prepara a superficie lixando, aplicando a cola e o
material de cobertura, monta a prensa e vulcaniza na temperatura correta. Este processo
é feito em toda a extensado da correia.
Ao final do processo os residuos gerados séo:

Fita adesiva,

Trincha usada na aplicagéo dos produtos;

Rebarbas de borracha vulcanizada.

7 - Recuperacdo de correias:

A empresa recebe a correia, prepara a superficie lixando, aplicando a cola e o material de
cobertura, monta a prensa e vulcaniza na temperatura correta. Este processo € feito em
toda a extenséo da correia.
Ao final do processo os residuos gerados sao:

Vasilhame metalico de cola e solvente;

Aparas e po das correias;

Trinchas impregnadas com cola;

Adesivo plastico (POLIETILENO).

2.2. Impactos Identificados e medidas mitigadoras

Os residuos solidos gerados séo constituidos, de modo geral, de aparas e restos de
borracha, EPI, papel, papeldo, plasticos, sucata de correia, vasilhames de vidro e metal,
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adesivos plasticos, p6s de correias lixadas, lampadas, estopas, sucata metdlica, lixo
doméstico, embalagens de produtos quimicos e lubrificantes. Também sédo geradas
cinzas nas caldeiras. Os residuos comuns (escritério e domésticos) sdo recolhidos pela
prefeitura, as cinzas séo utilizadas como substrato em hortas e os demais residuos sao
direcionados a reciclagem/reutilizacdo por meio de venda ou doacao.

A geracao de efluentes liquidos industriais ocorre no lavador de pecas e na lavagem dos
pisos e veiculos. Os efluentes sanitarios consistem de esgotos sanitarios provenientes
dos vestiarios, banheiros e cozinha. Foi informado em vistoria que os efluentes sanitarios
sdo direcionados a rede de coleta municipal. Entretanto encontra-se no PCA projeto de
sistema de tratamento para tais efluentes constituidos por fossa séptica e filtro anaerdébio.
Para controle de efluentes oleosos gerados no lavador de pegas a empresa apresentou
projeto de sistema de separacdo de agua e Oleo. A implantagdo bem como a
comprovagdo destes sistemas de tratamento serdo solicitados por meio de
condicionantes.

As emissbes atmosféricas produzidas sdo resultantes do uso da caldeira a lenha
(paletes). Consta no PCA que os ruidos estdo enquadrados nos limites permitidos pela Lei
Estadual 10.100/90.

Para controle de incéndios a empresa conta com um sistema de combate composto por
extintores bem como uma brigada de incéndio.

3. CONCLUSAO

Face ao exposto, para tomada de decisdo pelo COPAM, sugere-se a concessao da
Licenca de Operacdo, de carater corretivo, para RCT — Servigos de Vulcanizagdo situada
em Ouro Preto, por 6 anos, vinculada as condicionantes listadas no Anexo | e Il, ouvida a
Procuradoria da FEAM.
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ANEXO |
Empreendedor: RCT — Servi¢os de Vulcanizagao Ltda.
Empreendimento: RCT — Servigos de Vulcanizagéo Ltda. DN Cdodigo | Classe | Porte
Atividade: Recuperacéo de laminados e fios de borracha.
CNPJ: 02.692.797/0001-60 74/2004 | C-02-04-6 3 M
Endereco: Pdlo Industrial de Antbnio Pereira, 10.
Municipio: Ouro Preto/ MG .
Referéncia: LICENCA DE OPERACAO CORRETIVA Validade: 6 anos
Processo COPAM 186/2004/001/2004
CONDICIONANTES DE LICENCA DE OPERACAO
ITEM DESCRICAO PRAZO (¥)
Adequar todos os setores de armazenamento de insumos,
produtos e matérias-primas bem como o depdésito temporario de
1 residuos as normas especificas no que se refere a adequada 6 meses.
impermeabilizacdo para se prevenir a contaminagdo dos solos.
Enviar relatério comprobatoério a FEAM.
Na ocasiao
Manter atualizado junto a FEAM os laudos do Corpo de | daemisséo
2 Bombeiros referente ao projeto de combate a incéndio da | periédica dos
empresa. Nnovos
laudos.
Apresentar relatorio fotografico que comprove a instalagdo do
3 sistema de controle atmosférico, citado no RCA/PCA, nas 2 meses.
caldeiras.
Instalar sistemas de controle de efluentes sanitarios (fossa séptica
4 e filtro anaerdbio) e de efluentes industriais (separador agua e 8 meses
0leo) apresentados no RCA/PCA e enviar relatorio fotografico '
comprobatorio.
Executar o programa de auto-monitoramento, conforme definido Durante a
5. no Anexo I, enviando os relatérios a FEAM, especificando os | operacdo da
métodos de analise e os limites de deteccao. empresa.

(*) Contado a partir da data da Licenca de Operagéo

Rubrica do Autor
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ANEXO Il

PROGRAMA DE AUTOMONITORIZACAO AMBIENTAL
RCT Servicos de Vulcanizagdo LTDA.
Processo COPAM 186/2004/001/2004

1. EFLUENTES LIQUIDOS

Deverdo ser enviadas trimestralmente a FEAM, até o dia 10 do més subsequente, 0s
resultados das andlises efetuadas. O relatério devera conter a identificacdo, o registro
profissional e a assinatura do responsavel técnico pelas informagoes.

Ponto de amostragem

Parametro

Frequéncia

Saida do Sistema de
separacao agua e o6leo.

DQO, DBO, 6leos e graxas, pH, solidos
sedimentavam, fésforo, amoénia, sélidos em
suspensao e detergentes.

mensal

Entrada e Saida do
Sistema fossa
séptica/filtro anaerdbico

Temperatura, DQO, DBO, pH, sdlidos
sedimentaveis, sélidos em suspensdao e
detergentes.

mensal

» Pontos de amostragem: Amostrar todos os Sistemas fossa séptica/filtro anaerébica

presentes no empreendimento.
» Meétodo de andlise: Normas aprovadas pelo INMETRO, ou na auséncia delas, no
Standard Methods for Examination of water and Wastewater APHA — AWWA, Ultima

edicéo.

Rubrica do Autor
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2. RESIDUOS SOLIDOS

Deverdo ser enviadas trimestralmente a FEAM, até o dia 10 do més subseqlente,
planilhas mensais de controle da geracao e disposicdo dos residuos solidos gerados
contendo, no minimo, os dados do modelo a seguir, bem como a identificacao, o registro
profissional e a assinatura do responsavel técnico pelas informagdes. Enviar anexo

comprovante de recebimento de residuo por parte de empresa responsavel.

Residuo Empresa
Taxa de Transpo[tad Forma d~e responsavel pela
~ or (razéo disposigéo ) P
Denominag | ~ .. Classe| 9€racaono ial final disposicao final
x Origem | =) periodo soclal e na (raz&o social e
ao endereco) (**)

endereco)

(*) Conforme da NBR 10.004 ou a que sucedé-la.
(**) tabela de cédigos para formas de disposicao final de residuos de origem industrial

Em caso de residuo perigoso, informar também, equipamento e unidade geradora.
1- Reutilizacdo
2 - Reciclagem
3 - Aterro sanitario
4 - Aterro industrial
5 - Incineragéo
6 - Co-processamento
7 - Aplicagdo no solo
8 - Estocagem temporaria (informar quantidade estocada)
9 - Outras (especificar)

» Em caso de alteracdes na forma de disposicao final de residuos, a empresa devera
comunicar previamente a FEAM, para verificagdo da necessidade de licenciamento
especifico.

» As notas fiscais de vendas e/ou movimentacdo de residuos deverdo ser mantidas
disponiveis no estabelecimento para fins de fiscalizacao.

» As doacbes de residuos deverédo ser devidamente identificadas e documentadas.

Segundo a NBR 10.004 consideram-se também como residuos solidos aqueles no estado
semi-solido, os lodos provenientes de sistemas de tratamento de agua, aqueles gerados
em equipamentos e instalac6es de controle de poluigdo, bem como determinados liquidos
cujas particularidades tornem inviavel o seu lancamento na rede publica de esgotos ou
corpos d'agua, ou exijam para isso solucdes técnica e economicamente inviaveis em face
a melhor tecnologia disponivel.

Parecer Técnico GEDIN N° 130/2008
Processo COPAM N°: 186/2004/001/2004
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3. EMISSOES ATMOSFERICAS

Local de amostragem Parametro Frequéncia

Chaminés das caldeiras Material Particulado Anual

> Relatérios de amostragem: Enviar anualmente a FEAM até 45 dias apos a data de
realizacdo da amostragem, os resultados das andlises efetuadas, acompanhados
pelas respectivas planilhas de campo e de laboratério, bem como dos certificados de
calibragéo do equipamento de amostragem. O relatério devera conter a identificacéo,
registro profissional e a assinatura do responsavel técnico pelas amostragens. No
caso das caldeiras, deverdo ser informados os dados operacionais e o teor de
enxofre no dleo.

» Para os parametros previstos na DN COPAM n.° 011/86, os resultados apresentados
nos laudos analiticos deveréo ser expressos nas mesmas unidades dos padrées de
emissao.

> Método de amostragem: normas ABNT, CETESB ou Environmental Protection
Agency-EPA.

IMPORTANTE: OS PARAMETROS E FREQUENCIAS ESPECIFICADAS PARA O
PROGRAMA DE AUTOMONITORAMENTO PODERAO SOFRER ALTERAGCOES A
CRITERIO DA AREA TECNICA DA FEAM, FACE AO DESEMPENHO APRESENTADO
PELOS SISTEMAS DE TRATAMENTO.
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